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(57) Abstract 

A sheet including at 
least one pleated region (13) 
with end-fastened folds (3). 
The sheet is folded in half in a 
direction perpendicular to that 
of the folds (3) and at least one 
of its ends (15) is sealed by fas- 
tening together the edges to 
give a receptacle suitable for 
loose goods. The receptacle 
may then be extended out to 
provide a fully or partially 
sealed package, 

(57)Abreg6 

La feuille comporte au 
moins une zone plissee!(13) 

dpnt les plis (3) sont fixes aux extremites; elle est pliee en deux dans une direction perpendiculaire a la direction des plis (3) et 
moins une de ses extremites (15) est fermee par rapprochement et fixation des bords pour constituer un receptable susceptible 
recevoir un produit en vrac; le rtoptacle peut alors etre deploy^ pour assurer notamment une fermeture totalis ou partielle 
Temballage. 
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Emballage fabriaue a partir d'une feuille mince plissee 
formant un sachet pour produits en vrac . 

La presente invention concerne un emballage realise 
a partir d'un film plisse et susceptible d'emballer notam- 
ment des produits en vrac tels que des f rites, mais non 
exclusivement . 

5 Le brevet FR-A-25 9 5666 revendique 1« emballage d'un 

corps convexe a I'aide d'une feuille mince plissee et 
dont les plis sont fixes a leurs extremites. Le brevet 
* FR-A2628719 revendique plusieurs modes de fixation desdits. ^ 
piis, Le brevet FR-A-2676037 decrit un emballage compose 

10 de papier dont une partie est plissee et susceptible de 
-se deployer et 1' autre partie non plissee constituee de 
la meme feuille ou d'une feuille differente fixee a I'ex- 
tremite de la partie plissee • Get emballage est destine 
a emballer un objet convexe de forme relativement stable. 

15 Aucun de ces emballages ne permet, en cohtrepartie , d' em- 
baller un ensemble d'objets non c6h4rents puisque n'ayant 
pas de forme stable , parce qu'il est impossible de de- 
ployer !• emballage autour. La demande de brevet frangais 
N** 91-11965 propose une solution a ce probleme en associant 

20 un receptacle en carton avec une feuille de papier plisse 
susceptible de se deployer; les produits sont ihtroduits 
dauis ie receptacle en carton, puis la feuille de papier 
se deploie en utilisant le receptacle en carton comme 
support ayant une forme convexe; cette solution qui permet 

25 d'obtenir un emballage relativement esthetique est couteuse 
puisqu'elle utilise du carton; elle presente cependant 
1 • inconvenient d'associer une feuille rigide de forme 
complexe et une feuille souple plissee qui cree des risques 
de dechirure a la liaison des deux types de feuilles en 

30 cours de manipulation. 
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L'objet de 1' invention est de proposer un emballage 
tel que revendique, notamment pour les produits en vracs, 
qui soit uniquement congu a partir de films minces, 

Les dessins annexes montrent des exemples de reali- 
5 sation de cet emballage. 

La Fig.l represente un emballage selon 1' invention 
non deploy e. 

La Fig ,2 represente un emballage selon 1' invention 
non deploye et muni^ d'un fond en forme de scuff let. 
10 La Fig. 3 represente un emballage selon la Fig.l 

deploye. 

La Figv4 represente un emballage suivant la Fig. 2 
deploye dans une configuration 6u la forme des plis 
permet de creer un, receptacle. 
15 La Pig. 5 represente une variante de 1' emballage 

suivant 1* invention comportant une partie non plissee 
fermee a son extremite. 

La Fig. 6 represente 1' emballage de la Fig. 5 deploye. 

La Fig. 7 represente un emballage suivant la variante 
20 representee Fig. 5 dont la partie non plissee est fixee / 
d'une part a son extremitd et d* autre part a la liaison 
avec la partie plissee pour constituer un sachet. 

La Pig .-8 represente un emballage suivant la variante 
presentee Fig. 5 dont la partie plissee est remplacee par 
25 une partie plissee dont les plis sont bloques pour qu'ils 
ne puissent pas se deployer. 

La Fig. 9 represente 1' emballage de la Fig .8 lorsqu'il 
est ferme par le deploiement de la partie plissee. 

La Fig. 10 represente un emballage suivant la variante 
30 presentee Fig. 8 dont les plis ne sont pas bloques et qui 
peut se deployer avant fermeture par deploiement de la 
partie plissee. 

La Fig. 11 presente 1* emballage selon la Fig. 10 lors- 
qu'il est entierement deploye. 
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La Fig. 12 represehte I'emballage de la Fig. 6 apres 
retournement et ouverture. 

La Fig. 13 represente un sachet a bords decales selbn 
1' invention. 

5 La Fig. 14 represente un film dont le bord comporte 

un ourlet realise avant plissage du film. 

La Fig. 15 represente le film precedent plisse avec 
indication des zones de fixation des plis. 

La Fig. 16 represente un sachet dont on a defait 
IQ les plis pour en elargir 1* ouverture. 

La Fig. 17 represente un sachet selon 1' invention 
contenant un sandwich. 

La Fig. 18 represente le sachet contenant le sandwich 
selon la Fig. 17 ferme par un rabat. ' 
15 La Fig. 19 represente le sachet selon la Fig. 17 dont 

on a defait les plis pour en elargir 1' ouverture. 

La Fig. 20 montre une coupe de la zone plissee suivant 
la Fig. 15 situee au-dessous de 1* ourlet. 

Dans une premiere variante de 1 ' invention on realise 
20 un emballage plisse a partir d 'une feui lie mince suivant 

I'un des brevets FR-A-2595666 et FR-A-2676037 ; le plissage 
se presente sous une forme sensiblement planei et rectangu- 
laire; on replie I'emballage sur lui-meme (fig.l) de mani^re 
que la pliure 1 ou les pliures 2 (fig. 2) qui en resultent 
25 sdient perpendiculaires aux plis 3 (fig.l) constituant 
I'emballage; ensuiter on fixe les bords lateraux 4 et 
5 entre eux par un moyen approprie a la composition de 
la feuille mince afin de former un sachet; il est possible, 
par un pliage approprie, de faire au fond de ce sachet 
3Q (fig. 2) un soufflet 6 de maniere a donner plus de place 
dans le fond du sachet. Ce sachet (fig.l ou fig. 2) peut 
etre employe avantageusement en restauration rapide en 
remplacement du traditionnel cornet a f rites; il est congu 
par exemple a partir d'un complexe form^ de papier et 
35 de Polyetylene en couche mince, la fixation des plis 3 
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a leurs extremites 7 et des bords lateraux 4 et 5 se 
fait par soudure; le sachet tel que deer it peut etre rempli 
de f rites coinme le serait un cornet en carton; le sachet 
comme le cornet sert de doseur de la quantite de f rites 
5 delivree; la main de I'operateur est protegee en cours 
d' operation par plusieurs epaisseurs de papier resultant 
du pliage initial permettant d'obtenir les plis 3; on 
peut concevoir le pliage pour qu'il y ait au minimum 3 
epaisseurs de papier en choisissant le rapport entre le 

10 petit cote du pli et son grand cote, ainsi que definis 

dans les brevets cites en reference, .de maniere appropriee; 
pour un rapport superieur a 2 il y a alternance de zone 
compbrtaht trois epaisseurs et de zones ne comportant 
qu'une epaisseur, tandis que pour une valeur infer ieure 

15 a 2, il y a au moins trois epaisseurs de papier. Lorsque 
le sachet (fig.l) est rempli de sa quantite de f rites, 
il est possible, en ecartant la base 8 en tirant sur les 
coins 9, de deplier les plis 3; le volume du sachet augmente 
(fig. 3) et les f rites tombent ainsi dans une cavite qui 

20 les protege du refroidissement, tout en gardant I'ouver- 
ture inxtiale 10 qui sert alors de ventilation et qui 
a tendance a se refermer partiellement comme des levres; 
le sachet deployer ainsi forme, peut etre pose sur un 
plateau et y garder une position stable; en fonction de 

25 la hauteur 29 du sachet du taux de deploiement en fonction 
de la foinne des plis (fig. 3 et fig,4), il est possible 
de creer un phenomene de masse permettant de limiter la 
sortie des f rites si on retourne le sachet deploye; si 
par exemple le rapport des cotes du plis est eleve et 

30 par exemple superieur a 2 avec une hauteur 29 par exemple 
sensiblement egale a la largeur 30, le profil du pochon 
deploye (fig. 3) ressemble a un secteur d'anneau -circulaire, 
f orme de deux arcs de cercle concentriques , limite par 
des rayons, constitues par les lignes de soudures laterales 

35 4 et 5, faisant entre elles un angle 11 inferieur a ISO*'; 
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si on retourne le pochon les frites ont la possibilite 
d'etre guidees de preference vers I'ouverture du sachet 
surtout si !• angle est faible; si le rapport des cotes 
des plis est faible, par exemple de I'ordre de 1,5 (fig. 4) 
5 et le rapport de la largeur 30 et de la hauteur 29 reste 
par exemple dans les memes proportions, 1' angle 11 des 
rayons, constitues par les soudures laterales 4 et 5 est 
superieur k 180**; le sachet forme presente des sortes 
de comes dans lesquelles peuvent se loger les frites 

10 lorsqu'on retourne le sachet et ainsi elles ne peuvent 

pas tomber par I'ouverture 10 qui se trouve alors au-dessus 
du produit. Tout cela n'empeche pas le consommateur de 
passer les doigts par I'ouverture du sachet deploye (fig. 3 
et fig. 4) pour y prelever les frites afin de les manger. 

15 On a represente indif f eremment un sachet avec un fond 
a soufflet (fig. 2 et Fig. 4) et un sachet avec un fond 
sans soufflet (fig.l et fig. 3); les solutions decrites 
precederament , comme celles qui vont suivre, s'appliquent 
indif f eremment a ces deux types de pliage des fonds 1 

20 et 2; dans ce qui va suivre, on ne decrira qu'un seul 
des deux cas. 

Une autre maniere de creer un receptacle est de 
partir d'un emballage plisse du type de celui decrit dans 
la demande de brevet FR-A-2676037 dans laquelle la partie 

25 plissee 13 est prolongee d'une partie non plissee 14 peirmet- 
tant d'envelopper par exemple un sandwich fait a partir 
d'une crepe semi-rigide pliee en deux; on replie cet embal- 
lage sur lui-meme, en faisant eventuellement un soufflet 
comme precedemmeht et on fixe uniquement l^extremite 15 

30 de la partie non plissee; le produit est dispose dans 

la partie non plissee 14 de maniere a la remplir au mieux 

et constituer ainsi en cooperation avec cette derniere 

un ensemble coherent qui peut alors etre ferme (fig. 6) 

par le deploiement de la partie plissee 13. On peut obtenir 

35 le meme resultat en utilisant une partie non plissee 14 



wo 93/19996 



PCr/FR93/00303 



-fi- 
de largeur 16 differente de la longueur 17 des plis, rappor- 
tee et fixee a la partie 13 comme decrit dans la demande 
de brevet PR-A-2676037 ; 1' ensemble etant repli4 coinme 
precedemment et 1' extremite. 15 de la partie non plissee 
5 14 fixee sur elle-merae. tin des avantages de ce genre 

d'emballage est qu'on peut le retourner pour faire porter 
la partie 13 (fig. 6) deployee; ensuite la partie Hon plissee 
14 peut se soulever coinme un couvercle pour laisser apparaitre 
le produit en vrac qui est maintenu dans la partie 13 
10 deployee qui a la forme d'un bol (fig. 12) .Dans une variante 
de la version de 1' invention que I'on vient de decrire, 
la feuille non plissee 18 (fig. 7) et fixee sur elle-meme 
a chacune de ses extremites 19 et 20, forme un sachet 
qui peut etre recouvert par le deploiement de la partie 
15 plissee 21. Dn perfectionnement des variantes de 1' invention 
que I'on vient de decrire consiste a remplacer la partie 
non plissee 14 ou 18 par une feuille plissee 22 (fig. 8) 
dont les plis sont fixes a leur extremites, soit du meme 
pas que la partie plissee 23, soit d'un pas different; 
20 les plis 24 ainsi realises peuvent servir coinme isolant 

thermique lorsqu'ils ne sont pas deployes; si c'est neces- 
saire il est possible de les fixer entre eux, par exemple 
suivant une ou plusieurs lignes 25 perpendiculaires au 
sens des plis 24 pour les empecher de se deployer et on 
25 retrouve un emballage isole (fig.8 et fig. 9) fonctionnant 
coinme ceux que I'on vient de decrire (fig. 5 et fig.7). 
On peut aussi ne pas bloquer les plis 26 (fig. 10) et leur 
permettre de se deployer de manifere k creer une sorte 
de receptacle 27 qui, lorsqu' il est rempli de produit 
30 et deploye, peut etre 'recouvert par le deploiement (fig. 11) 
de la partie plissee 28 de maniere k en fermer I'ouverture. 
Les variantes que I'on vient de decrire s'appliquent coinme 
on I'a dit k des emballages comportant un .fond en forme 
de soufflet 6 (fig. 2) concernant la partie plissee 13 
35 (fig. 5) ainsi que la partie non plissee 14, les figures 
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citees I'etant a titre d'exemple et n'etant pas limitatives • 
De meme les parties non plissees peuvent etre . remplacees 
par une partie plissee 22 (£ig.8) a plis bloques ou a 
plis non bloques 26 (fig. 10) dans toutes les variantes 
5 decrites. 

Pour permettre une meilleure ouverture du sachet 
plisse decrit t>recedemment, il suffit de decaler les bords 
31 et 32 (fig. 13); la parol 33 du sachet corresppndant 
au bord le plus long 32 sert de guide pour ecarter 1 'autre . 

10 parol 31 et ouvrir ainsi le sachet. Dans ces conditions, 
lorsque les plis, 34 sont fixes par un our let 35, a partir 
par exemple d'une feuilie de papier couche de polyethylene 
sur une face, on choisit un decalage 36, entre les deux 
bords 31 et 32, de preference superieur a la hauteur 37 
15 de I'ourlet 35; I'ourlet 35 du bord 32 le plus en retrait . 
vient en contact avec une parol 33 couchee polyethylene, 
• lorsque l*on fait la soudure 40 des bords lateraux 4 et 
5 du sachet, et peut done se fixer sur I'autre face 33. 
Le decalage 36 entre les deux bords 31 et 32 peut etre 

20 volontairement augment e afin que I'une des deux parois 

. 4i (fig.l7) puisse constituer un rabat permettant de fermer 
le sachet (fig. 18) ainsi realise agissant comme on ferme 
une enveloppe. On constate que dans le sachet ainsi realise 
la presence des plis fait qu'au moins une partie 42 (fig. 20) 

25 de la surface du sac comporte au moins trois epaisseurs 

de papier 43,44^45 et constitue, dans ces zones ^ une isola-^ 
tion plus efficace contre les pertes de chaleur. 

Si on veut pouvoir defaire les plis du sachet (fig .16) 
pour 1' ouvrir largement sans risquer de d^chirer le film 

30 plisse par amorce de rupture partant de la bordure du 

film, il suffit de faire un ourlet 46 (fig. 14) prealable-. 
ment au pliissage (fig.15) du film 47 (£ig.l4); cet ourlet 
46, qui peut etre fixe suivant les materiaux utilises 
par tous moyens connus, evite que la bordure 48 soit soumise 

35 directement aux contraintes de traction; ensuite on fixe 
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entre eux les plis 49 (fig •IS) de preference sur un seul 
cote du film de maniere que, par exemple, les feuilles 
44 et 45 (fig. 20) adherent ensemble par soudure de la 
couche exterieure du film lorsqu'elle est rapportee, par 
5 exemple par adhesivage ou par couchage, ou par apport 
de colle directement sur la surface du film, tandis que 
les feuilles 43 et 44 n' adherent' pas entre elles. Lorsqu'on 
utilise, par exemple, un papier couche de polyethylene, 
I'ourlet 46 (fig. 14) est fait en positionnant la matiere 
10 plastique a I'interieur du pli et 1' our let 46 est soude 
en 50? pour fixer les idees 1* our let 46 est, par exemple, 
situe entre 5 et lOmram de largeur pour un emballage destine 
a contenir de I'ordre de 150 g de f rites; puis on realise 
le plissage (fig. 15) et on fixe les plis dans la zone 
51 qui jouxte I'ourlet 46 par chauffage direct du papier 
de maniere que les parois 52 et 53 (fig. 20) des feuilles 
44 et 45 enduites de polyethylene, qui sont en contact 
entre elles, se fixent entre elles par soudure; la zone 
plissee 54 (fig. 15) correspondant a I'ourlet 46 ne presen- 
20 tant que des parois de papier, il n'y a pas de fixation 
des plis entre eux dans cette zone 54 qui est done libre 
de toute contrainte lorsqu'on tire sur les plis 34 dans 
le sens 55 perpendiculaire aux plis 34 pour les def aire; 
en contrepartie, dans la zone 51 de fixation des plis 

25 entre euxr la couche de polyethylene commune aux deux 
parois 52 et 53 (fig -20) situees en vis a vis se separe 
d'une des parois sous 1* action de la traction 55 qui est 
exercee perpendiculairement aux plis 34; cet arrachage 
est facilite par le fait que, dans la technique retenue 

30 pour la fixation des plis, la soudure travaille au pelage 
et non au cisaillement. II est possible pour certaines 
applications de fixer les plis 34 (fig. 15) de la meme 
f agon que celle que 1 ' on vient de decrire dans d ' autres 
zones du sachet et notamment au voisinage du fond 56 (fig. 

35 16); en effet on peut vouloir elargir I'ouverture 57 du 
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sachet pour lui donner la forme d'une corbeille sans que 
le fond ne se deploie, ou inverseinent , deployer uniquement 
le fond 56 du sachet pour que I'ouverture se referme et 
preserve au mieux la chaleur du contenu. 
5 Ce type de sachet peut tres bien etre utilise (fig. 17) 

pour y placer des sandwichs de formes diverses; la fermeture 
(fig. 18) peut ^etre assuree par un rabat. 41 forme par le . 
cote le plus long, et maintenu par exemple par un auto- 
collant 58 ou tout autre systeme disponible sur le marche. 

10 Pour consommer le sandwich 59 (fig. 17), contenu dans ce 

sachet ril suffit d'ecarter les bords 60 (fig. 19) du sachet 
pour en augmenter la dimension et degager une partie du 
sandwich 59 sans toutefois avoir besoin de I'enlever de 
son emballage. Ce sachet est particulierement bien adapte 

15 aux sandwichs longs . 
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Revendications 

1 - Emballage destine a contenir des produits en 
vrac realise a, partir d'une feuille mince comportant des 
plis (3) dissymetriques fixes a leurs extremites (7), 
caracterise en ce qu'il comporte au moins une partie 

5 plissee et qu'il est replie sur lui-meme perpendiculai- 
rement a la direction des plis (3) de la partie plissee 
pour former un fond (8) a soufflet (6) et ferme laterale- 

. ment, a I'une au moins de ses extremites (4,5), pour cons- 
tituer un sachet susceptible de se deployer totalement 

10 ou partiellement en tirant sur ses coins (9). 

2 - Emballage suivant la revendication 1, caracterise 
en ce qu'il comporte une zone non plissee (14) situee 

dans le prolongement du sens de deploiement des plis, 
de largeur (16)" egale ou differente de la largeur (17) 
3^5 . de la partie plissee (13), pouvant provenir de la meme 
feuille que la partie plissee ou rapportee, fermee a son 
extremite (15) servant de receptacle au produit en vrac 
tandis que la partie plissee (13) peut etre deployee pour 
farmer le receptacle. 

3 - Emballage suivant la revendication 2, caracterise 
en ce que la partie ndn plissee est fermee a son extremite 
(19) et It la zone de separation (20) avec la partie plissee 
(21) de inaniere a constituer un sachet susceptible d'etre 
ferme par le deploiement de la partie pliss4e (13). 

4 - Emballage suivant les revendications 2 et 3, 
caracterise en ce que la partie non plissee (14) est reinpla- 
cee par des plis (22), fix^s a leurs extremites, pouvant 
aussi §tre fixes suivant une ou plusieurs ligne (25) pour 
en empecher le deploiement et creer une isolation thermique 

30 par superposition de plusieurs epaiisseurs de feuilles. 

5 - Emballage suivant la revendication 4 , carac- 
terise en ce qu'une partie des plis (26) ne sont fixes 
qu'a leurs extremites de maniere a pouvoir Stre d^ployes 
avant que 1' ensemble du receptacle ne soit a sont tour 



20 



25 
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ferme par le deploiement d'une autre partie plissee (28). 

6 - Sachet fabrique a partir d'uh film plisse, dont 
les plls sont dissymetriques fixes a leurs extremites 

et dont le fond (6) est obtenu par pliage perpendiculai- 
5* rement au sens des plis pour former deux parois reliees 
entre elles par leur bordure (4 et 5) parallelement au 
sans des plis formant ainsi les trois cotes fermes du 
sachet, caracterise en ce que les bords (31 et 32) ont 
un decalage (36) permettant a la parol (33) correspon- 
20 dant au bord (32) le plus long de servir de guidage 
lors de I'ouverture du sachet. 

7 - Sachet suivant la revendication 6, caracterise 
en ce que le decalage (36) est superieur a la hauteur 
(37) d'un our let (35) pour permettre au bord (31) de se 

15 fixer sur la parol (33). 

8 - Sachet suivant la revendication 6, caracterise 

en ce qu'un bord (48) du film (47) est protege de la dechi- 
rure par un our let (46) realise avant pliage. 

9 - Sachet suivant la revendication 6 , caracterise 
20 ce que la fixation provisoire des plis dans la zone 

(51) est obtenue par fixation des parois (52 et 53) de 
chaque plir se, trouvant en vis a vis et situes d'un meme 
cote du film de maniere que les feuilles (44 et 45) adhe- 
rent entre elles par 1' intermediaire d*une epaisseur de 

25 materiau rapporte sur le film, tandis que les feuilles . 

(43 et 44) n' adherent pas entre elles, de maniere a permet- 
tre aux plis de se defaire, sous I'effet d'une traction 
(55) effectuee perpendiculairement aux plis, permettant 
de desolidariser , par pelage, les feuilles (44 et 45) 

30 sans les dechirer. 

10 - Sachet suivant la revendication 9, caracterise 
en ce que le meme mode de fixation provisoire est utilise 
dans d'autres zones du sachet et notamment au voisinage 
du fond (56). 
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